
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Инъекционный состав 	
FIS HB 345 S + статический 
миксер FIS S

Инъекционный состав	
 FIS HB 150 C

До
пу

ск

Языки на этикетке Комплект Товарная 
единица

Марка ETA   [шт]
FIS HB 345 S 033211 n D, GB, F, E, NL, CZ 1 картридж  360 ml, 2 x смесителя FIS S 6
FIS HB 345 S 502290 n RUS, LT, LV, EST, UA, KZ 1 картридж  360 ml, 2 x смесителя FIS S 6
FIS HB 345 S 502913 n D, GB, DK, S, FIN, N 1 картридж  360 ml, 2 x смесителя FIS S 6
FIS HB 150 C 077529 n D, GB, F, E, NL, CZ 1 картридж  145 ml, 2 x смесителя FIS S 6
FIS S 061223 — — 10 смесителей 10

Температура картриджа FIS HB 
(минимум + 5°C) Время схватывания FIS HB Температура основания Время отверждения FIS HB

-  5°C – ±  0°C 360 мин.
±  0°C – +  5°C 180 мин.

+  5°C – +20°C 15 мин. +  5°C – +20°C   90 мин.
+20°C – +30°C   6 мин. +20°C – +30°C   35 мин.
+30°C – +40°C   4 мин. +30°C – +40°C   20 мин.
        ≥ +40°C   2 мин.         ≥ +40°C   12 мин.

Внимание: время отверждения указано для сухих отверстий, для влажных отверстий его необходимо удваивать. Необходимо удалять воду 
из просверленных отверстий.

ВРЕМЯ ОТВЕРЖДЕНИЯ –  FIS HB

Температура основания 
Время отверждения

FHB II-P FHB II-PF

-  5°C – ±  0°C 240 мин. 8 мин.
±   0°C – +10°C   45 мин. 6 мин.
+10°C – + 20°C   20 мин. 4 мин.
        ≥ + 20°C   10 мин. 2 мин.

Внимание: время отверждения указано для сухих отверстий, для влажных отверстий его необходимо удваивать.

ВРЕМЯ ОТВЕРЖДЕНИЯ –  FHB II P / FHB II-PF

 

 
 

 
 

 

 

 

 

Высокоэффективный химический анкер 
Highbond FHB II

Maxx


