19:04

1 4 sHD B jdslE g



ETA-Danmark A/S
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Tel. +4572 24 59 00
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Internet www etadanmark dk

Ermachtigt und notifiziert gemafl Artikel 10 der Richtlinie
des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten

{iber Bauprodukte (89/106/EWG).
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Europaische Technische Zulassung ETA-11/0024

Diese ETA ist eine gednderte Fassung zur vorhergehenden ETA gleicher Nummer und Gelfungsdauer vom 6. April 2012 bis 22. Marz 20716.
This ETA is a modification of the previous ETA4 with the same number and validity from 2012-04-06 to 2016-03-22.

Handelsbezeichnung:
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Zulassungsinhaber:
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Zulassungsgegenstand und
Verwendungszweck:
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Validity from
bis:
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Herstellwerk:
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Diese Zulassung enthalt:
This Approval contains

E.u.r.o.Tec ,KonstruX HF*, ,Paneltwistec”, ,Topduo®,
.Terrassotec”, ,SP FK", ,Speedo”, ,Hobotec",
.Hapatec®, ,SP ZK", ,Ecotec’, ,WBS" und ,S-ldee"

E.u.r.o. Tec GmbH

Unter dem Hofe 5

D-58099 Hagen

Tel. +49 2331/6245-0
Fax +49 2331/ 6245 - 200
Internet www.e-u-r-o-tec.de

Selbstbohrende Schrauben als Holzverbindungsmittel

Self-tapping screws for use in timber structures
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E.u.r.o.Tec GmbH
HSW1, HSW3, HSW6, HSW7, HSW8

46 Seiten einschliefllich 5 Anhangen
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RECHTSGRUNDLAGEN UND ALLGEMEINE
BESTIMMUNGEN

Diese europiische technische Zulassung wird von ETA-
Danmark A/S erteilt geméil:

Richtlinie des Rates 89/106/EWG vom 21. Dezember
1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungs-
vorschrifien der Mitgliedstaaten iiber Bauprodukte",
gedindert durch die Richtlinie des Rates 93/68/EWG vom
22. Juli 1993%

Bekendigorelse 559 af’ 27-06-1994 (afloser
bekendt-gorelse 480 al’ 25-06-1991) om ikrafttree-den af
EF direktiv af 21. december 1988 om indbyrdes
tilner-melse af medlemsstaternes love og administrative

bestemmelser om byggevarer

- den Gemeinsamen Verfahrensregeln fiir die Beantragung,

Zulassungen
94/23/EG der Kommission™

Vorbereitung und Erteilung der europiischen technischen

gemi dem Anhang zur Entscheidung

ETA-Danmark A/S ist ermiichtigt nachzupriifen, ob
die Bestimmungen dieser europdischen technischen
Zulassung erfiillt werden. Diese Priifung kann in der
Inhaber  der
Europiiischen Technischen Zulassung bleibt jedoch fiir

Produktionsstiitte  erfolgen.  Der

die Konformitit der Produkte mit der Europiischen

L

Technischen Zulassung und deren Eignung fiir die
vorgesehene Verwendung verantwortlich.

Diese europiische technische Zulassung darl weder
aufl andere Hersteller oder Vertreter von Herstellern als
die auf Seite 1 aufgefiihrten noch auf andere als die auf
Seite 1 dieser europiischen technischen Zulassung
bezeichneten Produktionsstitten iibertragen werden.

Die ETA-Danmark A/S kann die europiische
technische Zulassung gemill Artikel 5 Absatz 1 der
Richtlinie des Rates 89/106/EWG zuriickziehen,

Diese Europiische Technische Zulassung darf —
auch bei elektronischer Ubermittlung — nur ungekiirzt
wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung
der ETA-Danmark A/S kann jedoch eine teilweise
Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen von
Werbebroschiiren diirfen weder im Widerspruch zu der
europiiischen technischen Zulassung siehen noch diese
missbriiuchlich verwenden.

Diese europiiische technische Zulassung wird von
ETA-Danmark A/S in englischer Sprache erteilt. Diese
Fassung deckt sich vollstiindig mit der von der EOTA
verGffentlichten Fassung. Ubersetzungen in  andere
Sprachen sind als solche zu kennzeichnen.

Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften Nr. L40 vom 11. Februar 1989, S, 12,
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L220 vom 30, August 1993, 5. 1.

Amisblatt der Europaischen Gemeinschafien Nr. 117 vom 20 Januar 1994, S, 34,

Dies ist cine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. Mafgeblich ist das Original.
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1l BESONDERE BESTIMMUNGEN DER
EUROPAISCHEN TECHNISCHEN ZULASSUNG

1 Beschreibung des Produkts und der vorgesehenen
Verwendung

Die E.wro.Tec-Schrauben | KonstruX HF*,
Topduo~, . Terrassotec”, .SP FK", .Speedo”, .Hobotec™.
Hapatec™, .SP ZK*, _Ecotec”. ,WBS™ und .S-ldee” sind
selbstbohrende Schrauben, die fiir tragende Holzkonstruktionen

Paneltwistec™,

verwendet werden diirfen. E.uwr.o.Tec .Paneltwistec™, ..Topduo®,
Terrassotec™, ,.SP FK™, .,Speedo™, ..Hobotec™, ..Hapatec™ und ..SP
ZK* sind Teilgewindeschrauben. E.ur.0.-Tec-Schrauben des Typs
LKonstruX HF*, ,WBS* und ,.S-Idee” sind Vollgewindeschrauben.
E.uro.Tec Schrauben ,Ecotec” konnen als Teil- oder Voll-
ausgefithrt  werden. Die  Schrauben aus
Kohlenstoffstahl werden mit Nenndurchmessern von 3.5 bis 12,0

gewindeschrauben

mm und  Schrauben aus nicht  rostendem  Stahl  mit
Nenndurchmessern von 3.5 bis 8,0 mm gefertigt. Ist ein
Korrosionsschutz  erforderlich, ist das Material bzw. die
Beschichtung gemiB der in EN 14592, Anhang A, aufgefiihrten

geltenden Angaben zu deklarieren.

Abmessungen und Material

Der Nenndurchmesser (GewindeauBendurchmesser) d darf nicht
weniger als 3,5 mm und nicht mehr als 12,0 mm betragen. Die
Gesamtlinge L der Schrauben darf nicht weniger als 25 mm und
nicht mehr als 1000 mm betragen. Weitere Malfie sind in Anhang A
angegeben.

(Gewindekern-)  und
Gewindeaubendurchmesser di/d liegt im Bereich von 0,57 bis 0,72,

Das  Verhiilinis  von  Gewindeinnen-

Die Mindestgewindeliinge (, der Schrauben betriigt mindestens 4-d
(d. h. [,z 4-d).

Die Gewindesteigung p (Abstand zwischen zwei benachbarten
Gewindeflanken) betriigt 0,38-d bis 0,97-d.

Bei einem Biegewinkel « bis zu (45/d™" + 20) Grad diirfen keine
Risse aufireten,

Vorgesehener Verwendungszweck

Die Schrauben diirfen als Verbindungsmittel fiir tragende
Holzkonstruktionen zwischen Bauteilen aus Vollholz (Nadelholz),
Bretischichtholz, Brettsperrholz, Furnierschichtholz oder dhnlichen
verklebten Holzbauteilen und  Holewerkstoffen  oder  als
Verbindungsmittel zwischen Holzbauteilen und Stahlbauteilen
verwendet werden. E.u.r.0.Tec-Schrauben ,KonstruX HF* kénnen
zudem zur Zug- oder Druckverstirkung rechtwinklig zur

Faserrichtung verwendet werden.

E.uwr.o.Tec-Schrauben mit Durchmessern von 6,0 bis 12,0 mm
konnen zudem zur Befestigung von Didmmstoffen auf Sparren
verwendet werden.

Stahlbleche und  Holzwerkstoffplatten mit  Ausnahme  von
Massivholzplatten und Brettsperrholz diirfen sich nur auf der Seite
des Schraubenkopfes befinden. Folgende Holzwerkstoffe kénnen

verwendet werden:

- Sperrholz nach EN 636 oder Européischer Technischer Zulassung
oder am Verwendungsort anzuwendenden nationalen Vorgaben

- Spanplatten nach EN 312 oder Europiiischer Technischer
Zulassung oder am Verwendungsort anzuwendenden nationalen
Vorgaben

- OSB-Platten (Oriented Strand Board) nach EN 300 oder
Europiiischer Technischer Zulassung oder am Verwendungsort
anzuwendenden nationalen Vorgaben

- Faserplatten nach EN 622-2 und 622-3 bzw. Europiischer
Technischer Zulassung (Mindestrohdichte 650 kg/m*) oder am
Verwendungsort anzuwendenden nationalen Vorgaben

- zementgebundene Spanplatten nach EN 634 oder Européischer

Zulassung oder am Verwendungsort

anzuwendenden nationalen Vorgaben

EN 13353 oder

Zulassung oder am
anzuwendenden nationalen Vorgaben

- Brettsperrholz nach Europidischer Technischer Zulassung

- Fumierschichtholz LVL nach EN 14374 oder
Technischer Zulassung

Technischer
- Massivholeplatten  nach Europiischer

Technischer Verwendungsort

Europiiischer

- Holzprodukte nach Européischer Technischer Zulassung

Die Schrauben sind ohne oder mit Vorbohren in das Holz
einzuschrauben. Wenn vorgebohrt wird, ist die Linge des mit
Gewinde versehenen Teils mit einem Bohrdurchmesser, der nicht
grisBer als der Gewindeinnendurchmesser ist, und die Linge des
glatten Schafis mit maximal dem Durchmesser des glatten Schafis
vorzubohren.

Die Schrauben sind Holzverbindungsmittel fiir Anschliisse. fiir die
Anforderungen hinsichilich der mechanischen Festigkeit und
Standsicherheit sowie der Nulzungssicherheit im  Sinne der
wesentlichen Anforderungen 1 und 4 der Richtlinie 89/ 106/EWG des
Rates erfiillt sein miissen.

Die Anschliisse sind auf der Grundlage der charakteristischen
Tragfihigkeitswerte  der  Schrauben zu  bemessen.  Die
Bemessungswerte  fiir die  Tragfihigkeit sind  aus  den
charakteristischen ~ Werten nach  Eurocode 5 oder  einer

entsprechenden nationalen Norm abzuleiten.

Die Schrauben sind zur Verwendung fiir Anschliisse vorgesehen, die
statisch oder quasi-statisch beansprucht werden.

Verzinkte Schrauben sind zur Verwendung in Holzkonstruktionen
geeignet, mit Umgebungsbedingungen die zu den Nutzungsklassen 1
und 2 nach EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 5) fithren.

Schrauben aus nicht rostendem Stahl kénnen auch in Holz-
konstruktionen verwendet werden. die Nutzungsklasse 3 nach EN
1995-1-1:2008 (Eurocode 5) zuzuordnen sind.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. Mafigeblich ist das Original.
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Angenommene Nutzungsdauer
Die angenommene vorgeschene Nutzungsdauver der Schrauben
betriigt fiir den vorgesehenen Verwendungszweck 50 Jahre, eine

angemessene Nutzung und Instandhaltung vorausgesetzt.

Die Angaben zur Nutzungsdauer kénnen nicht als eine vom
Hersteller oder der E'TA-Zulassungsstelle abgegebene Garantie
angeschen werden. Eine ..angenommene vorgeschene
Nutzungsdauer™” bedeutet, dass erwartet werden kann, dass nach
Ablauf dieser Nutzungsdauer die tatséichliche Nutzungsdauer unter
normalen Nutzungsbedingungen wesentlich linger sein kann, ohne
dass es zu groBerer Beeintriichtigung der wesentlichen
Anforderungen kommt.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. Mafigeblich ist das Original.
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2 Produktmerkmale und deren Beurteilung

Merkmal Beurteilung des Merkmals

2.1 Mechanische Festigheit und Standsicherheit®)

2.1. Zugtragfihigkeit Charakteristischer Wert f,..
Schrauben aus Kohlenstoffstahl oder marten- Schraube d= 3,5 mm: 3.8 kN
sitischem nicht rostendem Stahl 1.4006 aufller Schraube d= 4,0 mm: 5,0kN
KonstruX HF Schraube d= 4.5 mm: 6.4 kN

Schraube d= 5,0 mm: 7.9 kN
Schraube d= 6,0 mm: 11 kN

Schraube d= 8.0 mm: 20 kN
Schraube d= 10,0 mm: 28 kN
Schraube d= 12.0 mm: 25 kN

Schraube d= 6.5 mm: 17 kN

RonstruX H Schraube d= 8.0 mm: 25 kN
Schraube d= 9.0 mm: 30 kN
Schraube d= 10,0 mm: 33 kN
Schraube d=11.3 mm: 50 kN
Schrauben aus nicht rostendem Stahl Schraube d=3.5mm: 2,1 kN
1.4301, 1.4401 oder 1.4567 Schraube d=4.0 mm: 2.8 kN
Schraube d= 4.5 mm: 35kN
Schraube d= 5.0 mm: 43 kN
Schraube d= 6.0 mm: 6,2 kN
Schraube d= 8.0 mm: 11 kN
2.1.2 Eindrehmoment Verhiiltnis zwischen charakteristischer
Tragfihigkeit bei Torsionsbeanspruchung
und mittlerem Eindrehmoment:
fmr,k/RLm'.meun 2 1>5
2,13 Torsionsfestigkeit Charakteristischer Wert i, 5
Schrauben aus KohlenstofTstahl oder marten- Schraube d= 3.5 mm: 2.0 Nm
sitischem nicht rostendem Stahl 1.4006 auber Schraube d= 4.0 mm: 3.0 Nm
KonstruX HF Schraube d= 4.5 mm: 4,2 Nm
Schraube d= 5.0 mm: 5.6 Nm
Schraube d= 6.0 mm: 9.5 Nm
Schraube d= 8.0 mm: 22 Nm
Schraube d= 10,0 mm: 40 Nm
Schraube d= 12,0 mm: 42 Nm
KonstruX HF Schraube d= 6.5 mm: 19 Nm
Schraube d= 8.0 mm: 28 Nm
Schraube d= 9.0 mm: 51 Nm
Schraube d= 10,0 mm: 48 Nm
Schraube d=11.3 mm: 80 Nm
Schrauben aus nicht rostendem Stahl Schraube d= 3.5 mm: 1,2 Nm
1.4301. 1.4401 oder 1.4567 Schraube d= 4.0 mm: 1.8 Nm

Schraube d= 4.5 mm: 2,5 Nm
Schraube d= 5,0 mm: 3.4 Nm
Schraube d= 6,0 mm: 5,7 Nm
Schraube d= 8.0 mm: 13 Nm

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. Mafgeblich ist das Original.
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Merkmal

Beurteilung des Merkmals

2.2 Brandschutz

1]
1]

Brandverhalten

2.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

2.3.1 Inhalt und Freisetzung gefiihrlicher Substanzen

2.4 Allgemeine Aspekte hinsichtlich der Gebrauchstauglichkeit

2.4.1 Dauerhaftigkeit
242 Gebrauchstauglichkeit
243 Identifikation

Die Schrauben bestehen aus Stahl, zuzuordnen der Klasse
Euroklasse Al gemill EN 13501-1 und Entscheidung der
Kommission 96/603/EG, geiindert durch die Entscheidung
2000/605/EG.

Keine gefihrlichen Stofle**)

Die Schrauben weisen die erforderliche
Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit bei
Verwendung in Holzbauten mit den in Eurocode 5
beschriebenen Holzarten und in den Nutzungsklassen
1. 2 und 3 auf.

Siehe Anhang A

*) Siche Seite 6
) Gemald hitp:europa_ew. int-/comm/enterprise/ construction internal/d;

bezichen, kinnen im Geltungsbereich dieser Zul.
Verord ren und Verwal

gsvorschriften). Um die Besti

in him In Ergé

n der EG-Baup
werden

curopii

he Gesetzgel

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. Mafgeblich ist das Original.
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2.1 Mechanische Festigheit und Standsicherheit

Die Tragfihigkeiten der E.ur.o.Tec-Schrauben gelten fiir die in
Abschnitt 1 genannten Holzwerkstoffe. auch wenn nachstehend nur
der Begriff .,Holz" verwendet wird.

Die charakteristischen Tragfihigkeiten von E.u.r.o.Tec-Schrauben
bei Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse und  bei
Beanspruchung  in  Achsrichtung  sind  zur  Bemessung nach
Eurocode 5 oder einer entsprechenden nationalen Norm  zu
verwenden.

Die Einschraubtiefe auf der Seite der Schraubenspitze muss (= 4-d
betragen, wobei d der GewindeauBendurchmesser der Schraube ist.
Fiir die Sparrenbefestigung muss die Einschraubtiefe mindestens

40 mm betragen: (= 40 mm.

Gegebenenfalls sind  Euwropdische Technische Zulassungen fiir
Tragwerksteile oder Holzwerkstofiplatten zu beriicksichtigen.

Tragfihigkeit bei Beanspruchung rechtwinklig zur Achsrichtung
Die charakieristische Tragfihigkeit von E.u.r.o. Tec-Schrauben recht-
winklig zur Achsrichtung ist nach EN 1995-1-1:2008 (Eurocode 35)
unter Verwendung des GewindeauBendurchmessers d als effektivem
Durchmesser dye der Schraube zu berechnen, Der Seileffekt kann
beriicksichtigt werden.

Fiir Holz-Stahlblech-Verbindungen mit Schrauben . WBS* und d = 3
mm, kann bei der Berechnung ein dickes Stahlblech ab einer
Stahlblechdicke von t = 2,0 mm angenommen werden.

Das charakteristische FlieBmoment ist wie folgt zu berechnen:

E.u.r.0. Tec-Schrauben mit 3,5 mm < d < 10,0 mm aus
Kohlenstoffstahl oder martensitischem nicht rostendem Stahl 1.4006
auller KonstruX HF:

M, = 0,15 - 600 - ¢** [Nmm]
Paneltwistec Schrauben

Schraube d= 12 mm: 40000 [Nmm]
E.ur.o.Tec KonstruX HF Schrauben

Schraube d= 6.5 mm: 15000 [Nmm]
Schraube d= 8.0 mm: 25000 [Nmm]
Schraube d= 9,0 mm: 40000 [Nmm]
Schraube d= 10,0 mm: 40000 [Nmm]
Schraube d= 11,3 mm: 70000 [Nmm]

E.u.r.0.Tec-Schrauben mit 3.5 mm = d = 8.0 mm aus nicht rostendem
Stahl 1.4301, 1.4401 oder 1.4567:

M, =0,15 - 320 - ¢** [Nmm]

mit
d GewindeauBendurchmesser [mm]

Die Lochleibungsfestigkeit fiir Schrauben ohne Vorbohren und
einem Winkel @ zwischen Schraubenachse und Faserrichtung von
0° < <907 betriigt:

0,082-py-d 03

frk = T sty [Nmm?]
Und flir Schrauben mit Vorbohren

frnr = % [N/mm?]
Mit

P charakteristischem Wert der Rohdichte in [kg/m?]
d  GewindeauBendurchmesser in [mm]
o Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung

Die Lochleibungsfestigkeit von Schrauben deren Schraubenachse
parallel zur Plattenebene von Brettsperrholz angeordnet ist (d.h. in
den Schmalflichen), kann unabhingig vom Winkel a zwischen
Schraubenachse und Faserrichtung 0° < a =90° berechnet werden
zu:

fo =20-d7°° [N/mm?]

Mit
d  Gewindeaubendurchmesser in [mm]

Die Lochleibungsfestigkeit von Schrauben, die in die Plattenfliiche
(nicht die Schmalseiten) eingebracht werden, kann wie fiir Vollholz
berechnet werden. Als charakteristischer Wert der Rohdichte ist
derjenige der #HuBeren Lage zu verwenden. Gegebenenfalls ist der
Winkel zwischen Krafirichtung und der Faserrichtung der dubBeren
Lage zu beriicksichtigen.

Die Richtung der abscherenden Kraft muss rechtwinklig zur
Schraubenachse und parallel zur Plattenebene des Brettsperrholzes
wirken.

Tragfihigkeit bei Beanspruchung in Achsrichtung
(Ausziechwiderstand)

Der charakteristische Wert des Ausziehwiderstands von E.ur.o.Tec-
Vollholz  (Nadelholz), Brettschichtholz — oder
Brettsperrholz bei einem Winkel zwischen 0° < a = 90° zwischen

Schrauben  in

Achs- und Faserrichtung fiir Schrauben ohne Spitze ,.BS™ oder bei
einem Winkel zwischen 30° = a < 907 fiir Schrauben mit Spitze ..BS™
ist zu berechnen nach:

P 08
Fa.‘c.a.Rk = Mgy - kﬂx ' fax,k d- Ief ' (ﬁ) IN]

mit:

Facark charakteristischer Ausziehwiderstand der
Schraubengruppe bei einem Winkel o zur Faserrichtung
[N]

Ny wirksame Anzahl der Schrauben nach

EN 1995-1-1:2008

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. Mafgeblich ist das Original.
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ki kg =10 flir 45° < o < 90°

0,7- .
kar = 0,3 + =22 fiir 0° < o < 45°
(I charakteristischer Wert des Ausziehparameters

Schrauben mit Spitze . BS™:
Schrauben d < 10 mm:
Schrauben d = 11.3 mm:

foe= 9.0 N/mm?*
£, = 8.0 N/mm?

Schrauben ohne Spitze ..BS™:
Schrauben d= 3.5 mm: fon = 13.3 N/mm?
fo = 12,9 N/'mm?
[ = 12,5 N/'mm?
foor = 12,1 N/'mm?
fi = 11,4 N/mm?®
o = 11,4 N/mm?
for = 11,1 N/'mm®
f,oh = 10.8 N/mm?

Schrauben d= 4.0 mm:
Schrauben d= 4.5 mm:
Schrauben d= 5,0 mm:
Schrauben d= 6,0 mm:
Schrauben d= 6.5 mm:

Schrauben d= 8,0 mm:
Schrauben d= 10,0 mm:

d GewindeauBendurchmesser [mm]

[ Eindringtiefe des Gewindes auf der Seite der
Schraubenspitze nach EN 1995-1-1:2008 [mm]

a Winkel zwischen Faserrichtung und Schraubenachse
(Schrauben mit Spitze ..B5S™ o = 307%)

e charakteristischer Wert der Rohdichte [kg/m']

Bei Schrauben in Brettsperrholz, die in mehrere Lagen eindringen.
kéinnen die verschiedenen Lagen anteilig beriicksichtigt werden.

durch den
Kopfdurchzichwiderstand sowie die Zug- und Drucktragfihigkeit der

Der Auszichwiderstand wird begrenzt
Schraube.
Kopfdurchzichwiderstand

Der charakteristische Kopfdurchziehwiderstand von E.uwr.o.Tec-
Schrauben ist gemih EN 1995-1-1:2008 wie folgt zu berechnen:

2 P 0.8
Faxare = Nef * fhmd.k ' dh ) (a) [N]

Waobei gilt:

Fovark charakteristischer Wert des Kopfdurchziehwiderstands
bei einem Winkel « = 307 zur Faserrichtung [N]

Ngp wirksame Anzahl der Schrauben nach EN 1995-1-1:2008

Thead & charakieristischer Wert des Kopfdurchziehparameters
[N/mm?]

d, Durchmesser des Schraubenkopfes [mm]

Pi charakteristische Rohdichte [kg/m’], bei

Holzwerkstoffplatten p, = 380 kg/m*

Charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters flir E.u.r.0.Tec
-Schrauben mit Kopfiyp ..JFK* oder .FK2* in Holzverbindungen und
Verbindungen mit HolewerkstofTplatten mit Dicken von mehr als
20 mm:

freasr = 10,0 N/mm?

Charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters fiir E.ur.o.
Tec-Schrauben des Typs ..KonstruX HF, . .Paneltwistec”, .. Topduo™,
Terrassotec™, ..Speedo™, .Hobotec”, .Hapatec™. .SP ZK* und
.Ecotec™  in Holzverbindungen und  Verbindungen — mit
Holzwerkstoffplatten mit Dicken won mehr als 20 mm auller
Schrauben mit Kopftyp .FK* oder . FK2*:

rhciul.l =12.0 Nmmz

Charakteristischer Wert des Kopfdurchziehparameters fiir Schrauben
in Verbindungen mit Holzwerkstoffplatten mit Dicken zwischen 12
mm und 20 mm:

froads = 8 N/mm®

Schrauben in Verbindungen mit Holzwerkstoffplatten mit Dicken
unter 12 mm (Mindestdicke der Platten = 1.2.d mit d als

GewindeauBendurchmesser):
faas = 8 N/mm?; begrenzt auf F,, . = 400 N

Der Kopfdurchmesser d, muss grofer als 1.8-d, sein, mit d, als dem
Durchmesser  des Schafts.
charakteristische Kopfdurchzichwiderstand F,, , g, = 0.

glatten Andernfalls  betriigt  der

Absatz 2.1
Holzwerkstoffplatten einzuhalten.

Es ist die in angegebene  Mindestdicke  der

Bei  Stahl-Holz-Verbindungen muss die Kopfdurchzichfestigkeit
nicht beachtet werden.

Zugtragfihigheit

Die charakteristische Zugtragfihigkeit f.., wvon Euro.Tec-
Schrauben aus Kohlenstoffstahl oder

rostendem Stahl 1.4006 betriigt auBer fiir ..KonstruX HF":

martensitischem  nicht

Schraube d = 3.5 mm: 38kN
Schraube d = 4.0 mm: 5.0kN
Schraube d = 4.5 mm: 6.4 kN
Schraube d = 5,0 mm: T.9kN
Schraube d = 6,0 mm: 11 kN
Schraube d = 8,0 mm: 20 kN
Schraube d = 10,0 mm: 28 kN
Schraube d = 12,0 mm: 25 kN

Die charakteristische Zugtragfihigkeit f,,, von E.uro.Tec-
Schrauben KonstruX HF betrigt:

Schraubed = 6,5 mm: 17 kN
Schraubed = 8,0 mm: 25 kN
Schraube d = 9,0 mm: 30 kN
Schraube d = 10,0 mm: 33kN
Schraube d = 11,3 mm: S0 KN

Die charakteristische Zugtragfihigkeit f.., von E.ur.o.Tec-
Schrauben aus nicht rostendem Stahl 1.4301. 1.4401 bzw. 1.4567
betriigt:

Schraube d= 3,5 mm: 2.1 kN
Schraube d = 4,0 mm: 2.8 kN
Schraube d= 4.5 mm: 35KkN
Schraube d = 5.0 mm: 43 kN
Schraube d = 6.0 mm: 6,2 kN
Schraube d = 8.0 mm: 11 kN

Bei Schrauben, die in Kombination mit Stahlblechen verwendet
werden, muss die Abreilfestigkeit des Schraubenkopfes griBer als
die Zugtragfihigkeit der Schraube sein.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. Mafgeblich ist das Original.
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Beanspruchung auf Druck

Die charakteristische Knicktragfihigkeit Fyp. von in  Holz

eingebetteten E.u.r.0.Tec-Schrauben . KonstruX HF* ist wie folgt zu
berechnen:
Frige = K¢ " Nppie [N]
Wobei gilt:
1 fiir 4,<0,2
Ke= ) —— fiirk,>0,2
ket (122 )

k=05-[1+049- (4 —02) + 4]

Mit dem relativen Schlankheitsgrad:

Mit der Normalkraft im vollplastischen Zustand:

a2
Novie =102 fyk [N]
Charakteristische Streckgrenze von Schrauben aus Kohlenstoffstahl:

f,x = 1000 [N/mm?]

Charakteristische kleinste Verzweigungslast nach der Elastizitits-
theorie (Knicklast):

Niiw =+/cn - Es - Is IN]

Mit der elastischen Bettung der Schraube:

cn = (0,19 +0,012-d) - py, - (L + 0,5) [N/mm?]

180°

Dem Elastizititsmodul:

E: = 205000 [N/mm?]
Dem Flichenmoment 2. Grades

T ge 4
Is = p” dy [mm”]

Mit
d,: Gewindeinnendurchmesser [mm]
u : Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung [°]

Hinweis: Bei der Berechnung der Bemessungswerte der
Drucktragfihigkeit ist zu beachten, dass f,, 4 mit kg und vy nach
EN 1995 zu ermitteln ist, Ny 4 dagegen mit yy o nach EN 1993,

Nachgiebig verbundene Biegetriiger

Zur Verbindung der Einzelquerschnitte in nachgiebig verbundenen
Biegetriigern oder Stiitzen kimnen Vollgewindeschrauben | KonstruX
HF* verwendet werden.

Der axiale Verschiebungsmodul K., einer Vollgewindeschraube fiir
den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit ist unabhiingig vom
Winkel a zur Faserrichtung anzunchmen zu:

€ = Keer = 780 -d% - 1, [N/mm]

Mit:

d  GewindeauBendurchmesser [mm]
€.s Eindringtiefe in das tragende Bauteil [mm] (siche Anhang B)

Verstiirkung von lolzbauteilen bei Druckbeanspruchung recht-

winklig zur Faserrichtung
Siehe Anhang C

Verstiirkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung recht-

winklig zur Faserrichtung
Siche Anhang D

Befestigung von Aufdach-Diimmsystemen
Siche Anhang E

Kombinierte Beanspruchung

Fiir Schraubenverbindungen, die einer Kombination aus
Beanspruchungen lings und quer zur Achsrichtung ausgesetzt sind,
muss folgender Interaktionsnachweis erfiillt sein:

2 2
(Fax.ﬁ'd) + (Fla.mf) <1
FaxRd Flara)

Wobei gilt:

FuEa Bemessungswert der Einwirkung in Achsrichtung

Fi g Bemessungswert der Einwirkung rechtwinklig zur
Achsrichtung

R~ Bemessungswert der Tragfihigkeit in Achsrichtung

Flira Bemessungswert der Tragfihigkeit rechtwinklig zur

Achsrichtung

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. Mafgeblich ist das Original.
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3 Bescheinigung der Konformitiit und CE-

Kennzeichnung
3.1 System fiir die Bescheinigung der Konformitiit

Das System der Konformititsbescheinigung ist System 2+ nach der
Entscheidung der Kommission 97/638/EEC

a) Aufgaben des Herstellers:
(1) Erstpriifung des Produkis
(2)  Werkseigene Produktionskontrolle

(3)  Priifung von am Herstellungsort entnommenen
Stichproben nach dem vorgeschriebenen Priifplan

b) Aufgaben der zugelassenen Stelle:
Zertifizierung der werkseigenen Produktionskontrolle
aul der Grundlage der:
(1) Erstinspektion des Werkes und der
werkseigenen Produktionskontrolle

(2)  Laufende Uberwachung der werkseigenen
Produktionskontrolle

32 Zustiindigkeiten

3.2.1 Aufgaben des Herstellers
3.2.1.1 Erstpriifung des Produkts

Fiir die Erstpriifung des Produkts sind die Ergebnisse der Priifungen
zu verwenden, die als Teil der Beurteilung im Rahmen des
Zulassungsverfahrens der ETA durchgefithrt wurden, es sei denn, es
liegen Anderungen beim Herstellungsprozess oder bei der Anlage
vor. In solchen Fillen muss die erforderliche Erstpriiffung des
Produkts zwischen der die ETA erteilenden Zulassungsstelle und der
zugelassenen Uberwachungsstelle abgestimmt werden.

Im Rahmen der Erstpriiffung sind folgenden Untersuchungen
vorzunchmen:

- Spezifikationen der Rohstoffe
- Abmessungen der Schrauben
- charakieristisches FlieBmoment M,

- charakiteristischer Ausziehparameter [, ,

- charakteristischer Kopldurchziehparameter fi,..4
- charakteristische Zugtragfihigkeit £,y
- charakteristische Streckgrenze, sofern relevant

- charakteristische Torsionsfestigkeit i,
- charakteristisches Eindrehmoment R, ;.
- Dauerhafiigkeit

"' Der Priifplan wurde bei der die ETA erteilenden Zulassungsstelle hinterlegt,
Er wird nur der fiir die Bescheinigung der Konformitit zustandigen

zugelassenen Stelle zuganglich gemacht.

3.2.1.2 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller richtet eine werkseigene Produktionskontrolle in der
Produktionsstiitte ein und fithrt eine stindige Eigeniiberwachung der
Produktion erfassten  Daten,
Anforderungen und Vorschriften sind systematisch in  Form
schriftlicher Betriebs- und Verfahrensanweisungen festzuhalten.
Dieses Produktionskontrollsystem gewiihrleistet, dass das Produkt
mit der europiiischen technischen Zulassung (ETA) iibereinstimmi.

durch. Alle wvom Hersteller

Der Hersteller darf nur Rohmaterialien verwenden, denen relevante
Untersuchungsdokumente gemdB dem Priifplan beiliegen'. Die
angelieferten Rohmaterialien sind vor ihrer Annahme durch den
Hersteller zu  kontrollieren und zu priifen. Die Priifung der
Materialien muss eine Kontrolle der vom Lieferanten vorgelegten
Untersuchungsdokumente beinhalten (Vergleich mit Nennwerten),
wobei die Abmessungen zu priifen und die Materialeigenschafien zu
bestimmen sind.

Die fertigen Produkie sind folgenden Priifungen zu unterzichen:

- Spezifikationen der Rohstoffe

- Abmessungen der Schrauben

- charakteristische Zugtragfihigkeit i
- charakteristische Torsionsfestigkeit f,,,
- charakteristisches Eindrehmoment R,
- Dauerhaftigkeit

- Kennzeichnung

Der Kontrollplan, der Teil der technischen Dokumentation dieser
europdischen technischen Zulassung ist. enthédlt Einzelheiten
beziiglich Umfang. Art und Hiufigkeit der im Rahmen der
werkseigenen Produktionskontrolle durchzufithrenden Priifungen und
Kontrollen. und er wurde zwischen dem Inhaber der Zulassung und
der die ETA erteilenden Zulassungsstelle abgestimmt.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden
aufgezeichnet und ausgewertet. Die  Aufzeichnungen miissen

mindestens folgende Angaben umfassen:

- Bezeichnung des Produkts. der Ausgangsmaterialien und von
verwendeten Teilen

- Art der Kontrolle bzw. der Priifung

- Datum der Herstellung des Produkis und Datum der Priifung des
Produkts bzw. seiner Ausgangsmaterialien und verwendeter Teile

- Ergebnis der Kontrolle und der Priifung sowie gegebenenfalls
Vergleich mit den Anforderungen

- Unterschrift der fiir die werkseigene Produktionskontrolle
verantwortlichen Person

Die Aufreichnungen sind der die ETA erteilenden Zulassungsstelle

auf Verlangen vorzulegen.

Dies ist eine Ubersetzung der englischsprachigen Originalfassung. Mafgeblich ist das Original.
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